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1. PRODUKT- UND FIRMENIDENTIFIKATION
Handelsname des Produktes: BK-StirolFix White

Informationen zum Hersteller:
Banja Komerc Bekament GmbH
Kralja Petra Prvog 132
Arandelovac

Tel. 034-6777-500

Fax 034-6777-505

Kontakt fur die Erstellung von TLP:
E-Mail: laboratorija@bekament.com

2. BESCHREIBUNG UND ANWENDUNGSBEREICH

BK-StirolFix White ist ein weil3er Polymer-Zement-Klebstoff, der zum Verkleben von
Polystyrolplatten (EPS-Platten) auf verschiedenen mineralischen Untergriinden sowie zum
Einbringen von  Armierungsgeweben und zum Nivellieren der gesamten
Fassadenoberflache bestimmt ist. Als Grundschicht wird BK-StirolFix White verwendet,
d.h. als Kleber zur Verstarkung im Warmedammsystem Bekatherm Standard.

3. ZUSAMMENSETZUNG

Chemische Zusammensetzung: WeilRzement, Mikroverstarkungsfasern,
Polymerbindemittel, Zusatzstoffe und mineralischer Fullstoff

Gefahrliche Inhaltsstoffe: GemaR der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 Uber die
Einstufung, Verpackung und Kennzeichnung geféhrlicher Stoffe und Gemische, mit der
das CLP/GHS-Einstufungs- und Kennzeichnungssystem eingefiihrt wurde, ist die graue
Portlandzement-Systemkomponente ein geféahrlicher Inhaltsstoff und das Produkt ist als
gefahrliches Produkt mit der Kennzeichnung: Gefahr klassifiziert.

4. TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Schuttdichte, g/dm3 1100-1300

Dichte des ausgeharteten Mortels, g/dm?3 (EN 1015- 1400-1600

10)

Haftung am Untergrund:

Avon Beton, kPa (EN 1015-12) = 250 (Anforderung gemafl ETAG-004)
AEPS. kPa (ETAG-004) > 80 (Anforderung gemal ETAG 004)

= 80 (Anforderung gemaf ETAG 004)*
* oder ein Bruch in der Schicht der
Warmedammplatte

Kapillare Wasseraufnahme-c, kg/m?min®® (EN 1015- < 0,2 Klasse Wc2 gemaf EN 998-

18) 1

AMW, kPa (ETAG-004)
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Warmeleitfahigkeit-Aioec dary, W/m.K (EN 1745 Tabelle

A.12) 0.47
. .
Druckfestigkeit nach 28 d, MPa (EN 1015-11) 59180_1'“""5% CS IV gemal EN

Wasserdampfdiffusionsleitkoeffizient-p (EN 1015- <30
19)
Ungefahrer Verbrauch®, kg/m? ~5-6.5 zum Kleben

~5-7 zur Verstarkung
*) Abhangig von der Qualitat des Untergrunds, der Art des verwendeten Warmedammmaterials usw.

5. SONSTIGE EIGENSCHAFTEN

Aussehen: Cremefarbenes Pulver
pH-Wert des Nassklebers: 11-13

6. UNTERGRUND

Der Untergrund, auf den der Kleber aufgetragen wird, muss fest, sauber und trocken sein,
ohne schwach befestigte Teile, Fettflecken usw. Geeignete Untergrinde sind alle
Untergrinde aus Kalkzementmdrtel (mindestens einen Monat alt), Betonoberflachen
(mindestens 2 Monate alt), Ziegelwande, Porenbeton usw. Das Fillen grof3erer Fugen und
das Nivellieren in groBeren Schichtdicken sollte mit Mortel BK-Mal 220 und nicht mit
Kleber erfolgen (Abweichung der Fassadenflache von der Vertikalebene max. + 1 cm/3 m).
Dicke Kleberschichten fihren zu Rissen und Verschiebungen der EPS-Platten, was sich in
Form von Rissen in der letzten Schicht des Warmedammsystems bemerkbar macht.
Glatter, schwach saugender Beton mit Resten von Schalungsverunreinigungen sollte am
Tag vor der Verklebung der EPS-Platten mit BK-Beton Kontakt beschichtet werden. Bei
neuen Ziegelwanden ist es nicht erforderlich, eine Grundierung aufzutragen. Bei der
Verklebung von Platten auf Porenbetonwénden empfiehlt es sich, diese entsprechend der
Gebrauchsanweisung mit BK-Nivelator zu beschichten.

7. VORBEREITUNG UND ANWENDUNG

Die Masse wird durch langsame Zugabe des Pulvers zu etwa 26-28 % Wasser (6,5-7 |
Wasser fir 25 kg Pulver) unter standigem Mischen mit einem Elektromixer bis zur
vollstandigen Homogenisierung zubereitet. Lassen Sie die Masse 10 Minuten lang stehen,
mischen Sie dann noch einmal und fligen Sie bei Bedarf Wasser hinzu, um die
entsprechende Konsistenz des Klebers einzustellen.

Bevor mit der Verklebung der Platten begonnen wird, wird zunachst ein Aluminiumformteil
aufgelegt, auf das eine bestimmte Menge Kleber aufgetragen wird, um eine Abdichtung
von der Unterseite her zu erreichen, und anschlielend wird darauf die erste Reihe EPS-
Platten platziert.

Bei der Verklebung von EPS-Platten wird der vorbereitete Kleber umlaufend auf die Platte
aufgetragen und zusatzlich drei Auftragspunkte in der Mitte mit einem Durchmesser von
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ca. 10 cm, dem sogenannten ,kuchenformigen Kleber®, hinzugefigt. Umlaufende Streifen
der Platte sollten in einer Breite von min. 5 cm und eine Dicke von 1,5-2,0 cm. Die zweite
Plattenreihe wird mit einem Versatz von mindestens 30 cm zum Plattenanfang der ersten
Reihe, dem sogenannten Scherregel (diese Regel wird auch beim Verkleben aller
nachfolgenden Reihen beachtet), verlegt. Es ist die Regel der gezahnten Verbindung an
den Ecken des Objekts (Kreuzverklebung der Platten) mit einem Uberstand der Platte an
den Ecken von mindestens 5 cm Uber die Auf’enflache der EPS-Platte auf der
angrenzenden Seite zu beachten. Kleben Sie die Platten fest zusammen, damit der Kleber
nicht an die Kontaktflachen zwischen den beiden Platten gelangt. Eventuelle Risse sollten
mit Stliicken von EPS-Platten oder BK-Pur Eps Kleber-Schaum gefillt werden, nicht mit
Kleber.

Das Verkleben von EPS-Platten rund um die Offnung erfordert besondere Sorgfalt. Es ist
notwendig, die EPS-Platten zuzuschneiden, um eine Ubereinstimmung der Offnungslinien
mit den Plattenlinien zu vermeiden.

Die Trocknungszeit des Klebers unter normalen Bedingungen (T=+23-25 °C, 50-60 %
relative Luftfeuchtigkeit) betragt 48 Stunden, danach kann manuell mit einem geeigneten
Werkzeug oder maschinell mit einem Trockenbauschleifer gedtbelt, Gberschissige Platten
an den Die Verdubelung erfolgt zur zusatzlichen Verstarkung der Platten und erfolgt an
den Verbindungsstellen und in der Mitte der Platte (optimal 6-10 Duibel/m?, abhéngig von
der Anzahl der Stockwerke des Gebaudes, der Windeinwirkung, der Art der
Warmedammplatten usw). Die Verdibelung sollte durch die Kleberschicht hindurch und so
erfolgen, dass der Dubelkopf in der Plattenebene liegt.

Um das mogliche Auftreten von Diagonalrissen an den Offnungsecken zu verhindern, ist
vor Beginn der Bewehrung der gesamten Fassadenflache eine Vorbewehrung an den
Offnungsecken erforderlich. Die Verstarkung erfolgt durch Glasgewebestiicke mit einer
RahmengroRe von 30x50 cm, die schrag neben der Offnungsecke platziert und mit einem
zur Verstarkung vorgesehenen Kleber auf die Oberflache der EPS-Platte geklebt werden.
Bevor mit der Verstarkung begonnen wird, miussen kritische Teile wie die Ecken des
Objekts und die Kanten rund um die Offnung mit geeigneten Eckprofilen zusatzlich
verstarkt werden. Das Andricken des Profils erfolgt auf einer bereits aufgetragenen
Kleberschicht, anschlielRend wird eine zusatzliche Kleberschicht auf das gesamte Profil
aufgetragen, um es zu nivellieren.

Nach mindestens 48 Stunden nach dem Aufkleben der EPS-Platten kann das Gewebe
unter normalen Bedingungen auf die gesamte Fassadenflache gepresst werden. Der
Kleber wird mit einer Zahnkelle (Zahntiefe 8-10 mm) aufgetragen und anschlie3end das
Armierungsglasgewebe von oben nach unten in den frisch aufgetragenen Kleber
eingedriickt, wobei eine Uberlappung von mindestens 10 cm entlang der Geweberander
zwingend erforderlich ist. Die Pragung sollte so erfolgen, dass das Gewebe sichtbar und
nicht vollstandig mit Kleber bedeckt ist. Auf den so aufgetragenen ausgeharteten Kleber
wird nach 24-stindiger Trocknung die letzte Kleberschicht aufgetragen, die zur
abschlieBenden Glattung der Fassadenoberflaiche dient. Die Gesamtdicke der letzten
Kleberschicht sollte 4-5 mm betragen.

In allen Arbeitsphasen ist es notwendig, die Wandebene mit einer 2-3 m langen Latte zu
Uberprufen. Besonderes Augenmerk sollte auf die Erstellung der Endschicht gelegt
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werden, da UnregelméRigkeiten in Form von Unebenheiten die Verarbeitung des
Endputzes erschweren und es unmadglich machen, eine zufriedenstellende Struktur zu
erhalten.

Die Luft- und Untergrundtemperatur wahrend der Verlegung sollte im Bereich von +5 °C
bis +30 °C liegen. Nicht bei direkter Sonneneinstrahlung, Wind, Nebel und Regen arbeiten.
Hohe Luftfeuchtigkeit und niedrige Temperaturen kdnnen die Trocknungszeit des Klebers
verlangern.

8. REINIGUNG VON WERKZEUGEN

Unmittelbar nach Gebrauch sollte das Werkzeug griindlich mit Wasser abgewaschen
werden. Wenn das Werkzeug nicht sofort nach Gebrauch gewaschen wird, sollten
verhartete Ruckstande mechanisch entfernt werden.

9. LAGERUNG UND HANDHABUNG

Das Material sollte in geschlossenen S&cken transportiert werden. Beim Arbeiten in
geschlossenen Raumen flr gute Bellftung sorgen. Bei Arbeiten mit Nasskleber Augen und
Haut wegen der alkalischen Reaktion schitzen. Aul3erhalb der Reichweite von Kindern
aufbewahren.

Das Material sollte in trockenen Raumen auf Paletten, geschitzt vor Feuchtigkeit,
transportiert werden.

Haltbarkeit: 12 Monate.

10. PERSONLICHER SCHUTZ

Schutz der Atemwege: Bei starker Staubentwicklung Schutzmaske tragen.

Hand- und Koérperschutz: Schutzhandschuhe verwenden. Hande nach jeder Pause mit
Wasser waschen. Arbeitskleidung mit langen Armeln und Hosen verwenden.
Augenschutz: Zum Schutz vor Staub und Nasskleber eine Schutzbrille verwenden.

11. INFORMATIONEN ZU VORSCHRIFTEN

Gemald der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 Uuber die Einstufung, Verpackung und
Kennzeichnung geféhrlicher Stoffe und Gemische, mit der das CLP/GHS-Einstufungs- und
Kennzeichnungssystem  eingeftihrt  wurde, ist die graue Portlandzement-
Systemkomponente ein gefahrlicher Inhaltsstoff und das Produkt ist als gefahrliches
Produkt mit der Kennzeichnung: Gefahr klassifiziert.

oy
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Gefahr

Hautreizung, Kategorie 2

Hautsensibilisierung, Kategorie 1

Schwere Augenschadigung, Kategorie 1

Spezifische Zielorgan-Toxizitat (einmalige Exposition), Kategorie 3.

H H- Kennzeichnungen:

H315 Verursacht Hautreizungen.

H317 Kann allergische Hautreaktionen verursachen.
H318 Verursacht schwere Augenschéaden.

H335 Kann die Atemwege reizen.

P- Kennzeichnungen:

P280 Schutzhandschuhe/Schutzkleidung/Augenschutz/Gesichtsschutz tragen.
P302+P352 BEI KONTAKT MIT DER HAUT: Mit viel Wasser und Seife waschen.
P333+P313 Bei Hautreizung oder -ausschlag: Arztlichen Rat/arztliche Beobachtung
einholen.

P305+P351+P338 BElI KONTAKT MIT DEN AUGEN: Einige Minuten lang vorsichtig mit
Wasser spulen. Kontaktlinsen entfernen, sofern vorhanden und maglich. Weiterspulen.
P304+P340 BEI EINATMEN: Die Person an die frische Luft bringen und in eine Position
bringen, die das Atmen erleichtert.

12. OKOTOXIKOLOGISCHE INFORMATIONEN

Basierend auf Erfahrungen und vorhandenen Informationen sind bei sachgemaler
Anwendung keine negativen Auswirkungen auf die Gesundheit bekannt. Unkontrollierte
Freisetzung in Gewasser aufgrund alkalischer Reaktion verhindern.

13. ART DER ENTSORGUNG

In Ubereinstimmung mit den lokalen/regionalen/européaischen/nationalen Vorschriften.

14. SONSTIGE INFORMATIONEN

Stellt der Auftragnehmer beim Auftragen des Klebers einen &sthetischen oder
anwendungstechnischen Mangel fest, ist er verpflichtet, die Arbeiten einzustellen und den
Hersteller dartber zu informieren, der so schnell wie moéglich mit der Prufung der
Reklamation beginnt. Reklamationen, die nach dem Einbau eines gro3eren Teils oder der
gesamten Materialmenge an den Hersteller gerichtet werden und die oben genannten
Eigenschaften betreffen, kdnnen nicht Gegenstand einer Reklamation sein.
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15. ANMERKUNGEN

Banja Komerc Bekament GmbH fuhrt die Produktkontrolle durch eigene Labore sowie
regelmaRige Tests in zertifizierten Laboren durch. Das technische Datenblatt ist das
Ergebnis unserer bisherigen Kenntnisse und praktischen Erfahrungen und soll als
Empfehlung fir die Erzielung bester Ergebnisse fur alle Anwender dienen. Wenn
Wetterbedingungen und andere Bedingungen von denen in unseren Anweisungen
abweichen, sollten unsere Anweisungen als allgemeine Richtlinien ohne Garantie fur die
Installation betrachtet werden.

Banja Komerc Bekament GmbH Ubernimmt keine Verantwortung fir Schaden, die durch
unsachgeméfRen Gebrauch oder falsche Auswahl der Produkte entstehen, sowie fir
mangelhafte Arbeit. Es wird davon ausgegangen, dass der Auftragnehmer die
Installations- und Verwendungstechniken verschiedener Produkte beherrscht.

Was geschrieben steht, verpflichtet uns zu nichts.

Dieses Dokument ersetzt alle friheren Versionen, die ab dem angegebenen
Erstellungsdatum als ungultig gelten.

Erstellungsdatum: 09.08.2023

Vorherige Version: 2.1 - 27.12.2021
Geanderte Kapitel: 1.
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